Science. Kurzanleitung fiir Labore | 3M™ Lava™ Esthetic
Apphed tO Llfe.TM Fluoreszierendes Vollzirkoniumoxid

1 CAD-Design

Indikationen Design-Parameter

e Kronen Die fertigen Restaurationen miissen

e 3-gliedrige Briicken mit maximal einem den folgenden Design-Spezifikationen entsprechen:

Briickenglied zwischen zwei Pfeilern Wandstéarke Verbinderquerschnitt
. Mindestens 0,8 mm
e Inlays/Onlays, Veneers Anterior | 20,8 mm 212 mm? Wandstérke nicht
Posterior | 2 0,8 mm 214 mm? @ unterschreiten

2 CAM-Positionierung und -Skalierung

Schichtkonzept Skalierungsfaktor

Die beiden oberen Schichten sind immer 3 mm stark. Die Starke der e A %
Dentinschicht (8, 12 oder 16 mm) richtet sich nach der Héhe der Ronde.

@98 mm
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< >

3 mm Inzisalschicht

mm Ubergangsschicht 3 Héhen: \ : . (&
14 mm \ =
,12 oder 16 mm 18 mm
22 mm

Dentinschicht

3 Programmierung des Sinterofens

Fir das Sintern von Lava Esthetic Zirkoniumoxid missen die in der Tabelle 1?88 n - I
aufgefiihrten Sinterparameter eingestellt werden. Andere Sinterprogramme 1200 [ 109 min /- Halten /229 min
fiihren zu schlechteren &sthetischen Ergebnissen. 1300 - Vi 128?“1?% \
1200 / 5
. r Heizen \
Segment Starttemp. Endtemp. Aufheizrate Dauer 5 11(:88 r 10°C /min Abkiihlen',
1. Aufheizph 25°C 800°C 20°C/min 39 mi $ e00 - /170 min 15°C /jmin
. AuTheizphase (1200°C/Std.) min % 800 E / . 47 min 276 min
2. Aufheizphase | 800°C 1500°C 10°C/min 70 min g o0 /o ‘\
: P (600°C/Std.) § o0 —\
500 r / Abouhle'l. \
3. Haltezeit 1500°C 1500°C - 120 min 400 : 20°C/min
300 C / Helozan . 27 min
4. Abkithlphase | 1500°C 800°C 15°C/min 47 min 200 | i 3 mi
' ° (900°C/Std.) 00 [— 22 303 min
5. Abkiihlphase 800°C 250°C (212;%{; gi/"Std) 27 min 00 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330
. Zeit (min)

Bitte lesen Sie vor Gebrauch der beschriebenen Produkte die in der Packung enthaltene Gebrauchsanweisung.



Science. Kurzanleitung fiir Labore | 3M™ Lava™ Esthetic
Apphed tO Llfe.TM Fluoreszierendes Vollzirkoniumoxid

4 Nachbearbeitung

im WeiRzustand

e Haltestiftansdtze mit einem Handstiick e Lagerung auf einer Schicht von Sinterperlen e Luftzirkulation erforderlich, keine geschlossenen
und einer feinen kreuzverzahnten (ca. 3 mm), z.B. 3M™ Lava™ Sinterperlen Schalen verwenden
Hartmetallfrase entfernen (Art.-Nr. 68594) o Fiir das Sintern von Lava Esthetic Zirkoniumoxid miissen
e Oberflache mit Universal-Polierer e Fir die ideale Position, zeigt bei einer Seitenzahn- die in der Tabelle aufgefiihrten Parameter eingestellt sein
nachbearbeiten und glatten restauration die okklusale Seite nach unten und e Lingere Sinterzeiten oder héhere Sintertemperaturen
e 3M™ Lava™ Esthetic darf nicht in Kombination bei einer Frontzahnrestauration die labiale Seite verringern die Transluzenz und verblassen die Farben
mit Farbefliissigkeiten verwendet werden nach oben. Driicken Sie die Restauration nicht

e Die Kalibrierung des Sinterofens sollte in

tiefin die Sinterperlen. regelmassigen Abstanden Gberprift werden

6 ng'npgi':ft‘f;,:a‘:h [ Farben und Glasur 8 Sandstrahlen

v
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e Mit einer Turbine bei 30.000-120.000 U/min oder e Ein Glasurauftrag wird empfohlen, Vor dem Versand an den Zahnarzt:
mit einem schnell laufenden Handstiick bei bis zu um eine bessere Ubereinstimmung mit dem o Zementierungsoberfliche mit Aluminiumoxid,
30.000 U/min bearbeiten gewiinschten Farbton zu erreichen Korngrésse 30 —50 pm bei 2 bar (30 PSI) sandstrahlen
e Wasserkiihlung wird empfohlen e Niedrigschmelzende Glasuren und Farben o Mit Alkohol reinigen und mit &lfreier Luft trocknen _
® Nur feinkdrnige Diamanten <30 ym verwenden (< 900°C) fiir Zirkoniumoxid verwenden e Fiir die Zementierung von Kronen und %
e Beschliffene Stellen mit Gummipolierern glatten b Eif‘ Valfuum wéhrend der Haltezeit Briicken wird 3M™ RelyX™ Unicem 2 g
e Mindestwandstirke von 0,8 mm nicht wird nicht empfohlen Selbstadhasiver Composite-Befestigungszement =
unterschreiten empfohlen =
)
<
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Bitte lesen Sie vor Gebrauch der beschriebenen Produkte die in der Packung enthaltene Gebrauchsanweisung. 3M.de/Lava-Esthetic




